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Zmiany:

Weczesniejsze wydanie:

Niniejszy standard RWE Stoen Operator wigcznie ze wszystkimi czesciami jest chroniony prawami autorskim.
Kazde powielanie bez zgody RWE Stoen Operator jest zabronione.
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1 Zakres obowigzywania

1.1. Uwagi ogdlne

Niniejszy standard obowigzuje w zakresie porcelanowych izolatoréw diugopniowych, stosowanych w sieci
rozdzielczej, bedacej wlasnosciag RWE Stoen Operator grupy RWE AG.

Niniejsza specyfikacja jest stosowana przy zamawianiu porcelanowych izolatoréw diugopniowych dla wiszg-
cych i odciggowych i{ancuchéw linii napowietrznych wysokiego napiecia o napieciu znamionowym
110 kV.

1.2. Dopuszczenie produktu

Specyfikacja ta stanowi podstawe dopuszczenia producenta oraz wyrobu, a zamawiane urzgdzenia muszg
znajdowac sie na liscie wyrobow dopuszczonych do stosowania w RWE Stoen Operator.

W procesie produkcji oraz kontroli nalezy wykorzystywac¢ aktualne wersje norm, a w przypadku gdy wyma-
gania zawarte w niniejszej specyfikacji sg bardziej rygorystyczne od wymagan ujetych w normach, nalezy
spetnia¢ wymagania zawarte w obowigzujgcej specyfikacji technicznej. Zamawiane i dostarczane urzgdzenia
muszg spetnia¢ warunki okreslone w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentach normatywnych wymienio-
nych w punkcie 7.

Po ogledzinach izolatora RWE Stoen Operator zastrzega sobie prawo do dochodzenia roszczen, zmian
oraz uzupeinien wykraczajgcych ponad zapisy niniejszego standardu.

1.3. Zmiany w produkcie

Po przyjeciu zamoéwienia dostawca ma obowiazek zglosi¢ wszelkie zmiany i odstepstwa wprowadzone
do wyrobu, mogace mie¢ wplyw na montaz, doboér osprzetu lub wiasciwosci techniczno-uzytkowe. Zmiany
te wymagajg bezwzglednego powiadomienia odbiorcy i zaproszenia jego przedstawicieli do udziatu w pro-
bach typu wyrobu. W przypadku stwierdzenia zmian nie uzgodnionych, dostawca pokryje poniesione koszty.

2 Budowa i wykonanie

21 Porcelana

Czesc ceramiczna izolatora powinna by¢ wykonana z wysokiej jakosci, jednorodnej porcelany obrabianej
na mokro, ktorej parametry powinny odpowiada¢ materialowi typu C130 zgodnie z normg PN-EN 60672-3.
Porcelana powinna mie¢ prawidlowg strukture i by¢ pozbawiona wad tekstury oraz wtracen wykrywalnych
metodami defektoskopii ultradzwickowej. Powierzchnia czesci ceramicznej izolatora musi by¢ pokryta gtad-
kim i blyszczacym szkliwem pozbawionym usterek, mogacych negatywnie wptynac na parametry elektryczne
i mechaniczne izolatora.

2.2 Okucia

Okucia izolatora nalezy wybra¢ zgodnie z typem izolatora, wedtug normy PN-EN 60433: typ B odpowiada
zlaczu gniazdowemu a typ C ztgczu widlastemu.

Wszystkie powierzchnie czesci metalowych powinny by¢ gtadkie, bez nieréwnosci i zadziorow, ktore mogg
powodowaé ulot. Wykonanie osprzetu ztacz gniazdowych powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 60471.
Wykonanie osprzetu ztgcz widlastych powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 60120. Okucia powinny by¢ wy-
konane z zeliwa biatego ciggliwego lub sferoidalnego i by¢ zabezpieczone przed korozjg poprzez zastoso-
wanie ciagtej powloki galwanicznej, wykonanej przez cynkowanie ogniowe. Zawleczki do oku¢ gniazdowych
powinny by¢ wykonane zgodnie z normg PN-EN 60372.

Na izolatorze mozna montowac wytgcznie kotpaki producenta.

© RWE AG
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2.3 Spoiwo

Do wykonywania potgczen oku¢ z izolatorem nalezy stosowac spoiwo ze stopu antymono-olowiowego.

3 Oznaczenie

Zgodnie z normg PN-EN 60433 oznaczenie nalezy wykona¢ na najwyzszym kloszu izolatora lub na cze-
$ciach metalowych, w sposob zapewniajgcy jego trwatosc. Wielkose liter i cyfr powinna wynosi¢c 8 mm, na-
tomiast grubosc¢ od 0,8 do 1 mm, gwarantujac czytelnosé oznaczenia.

Oznaczenie musi zawiera¢ przynajmniej nastepujgce dane:
o Nazwa producenta / znak firmowy
e Data wykonania (dwie ostatnie cyfry roku)
o Wyrdznik oznaczenia izolatora (dla izolatoréw diugopniowych - litera L)
e Znamionowa wytrzymatosc na rozcigganie (w kN)
e Typ zlgcza (dla zlacza gniazdowego - typ B lub typ C dla zigcza widlastego)

& Badania i dokumentacja

4.1 Badania w ramach zapewniania jakosci

Zleceniobiorca osobiscie odpowiada za jako$¢ swoich ustug i dostaw. Ta odpowiedzialno$¢ przenosi sie
rowniez na ustugi i dostawy jego podwykonawcow i poddostawcow.

Producent izolatoréw powinien posiadaé certyfikowany system zapewniania jakosci produkgii.

Producent jest zobowigzany do dokumentowania badan prowadzonych w ramach procesu zapewniania ja-
kosci. Na zadanie RWE Stoen Operator producent ma obowigzek bezptatnego przediozenia dokumentacii
we wskazanych dniach — niezaleznie od terminu zamowienia, produkcji czy dostawy. Dokumentacja moze
by¢ zapisana w formie elektronicznej (w standardowym dokumencie jak na przykiad MS Word ewentualnie
Acrobat Reader), tak aby istniata mozliwo$¢ przestania jej za posrednictwem poczty e-mail.

RWE Stoen Operator zastrzega sobie prawo sprawdzenia (samodzielnie lub poprzez zlecenie stronie trze-
ciej) zgodnosci wyrobu z wymaganiami norm, dyrektyw, rozporzadzen jak rowniez niniejszej specyfikacji
technicznej.

Odpowiednie badania mogg zostaé przeprowadzone: w ramach badania odbiorczego (bezptatnego dla RWE
Stoen Operator) w zakiadzie produkcyjnym, jako badanie zgodnosci wyrobu lub tez w formie zlecenia nieza-
leznej jednostce badawczej.

Izolatory ceramiczne tgcznie z zastosowanymi materiatami muszg by¢ zgodne z wymogami wiasciwych
norm. Dopuszczenie wyprodukowanych izolatoréw przez RWE Stoen Operator jest zalezne od wynikow
badan.

4.2 Badania jednostkowe

Kazdy wyprodukowany izolator dlugopniowy powinien by¢ poddany badaniom wyrobu celem wyeliminowania
izolatorow z wadami produkcyjnymi. Badania jednostkowe nalezy przeprowadzi¢ na wszystkich izolatorach
danej partii produkcyjnej.

1. Ogledziny
Ogledziny nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN EN 60383-1, rozdziat 27.

2. Proba ultradZzwiekowa — badanie diugosci i przekroju

Wszystkie izolatory przed okuciem nalezy poddac probie ultradzwiekowej sprawdzajacej diugosé i przekroj.
Badanie to nalezy przeprowadzi¢ w zakresie czestotliwosci pomiedzy 1 do 5 MHz.

© RWE AG
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3. Préba mechaniczna

Wszystkie izolatory nalezy poddaé probie mechanicznej zgodnie z normg PN EN 60383-1 rozdziat 28.2.
W przypadku obcigzenia mechanicznego o wartosci 80% mechanicznej wytrzymaltosci znamionowej, nalezy
rdzen izolatora wprowadzi¢ w drgania (poprzez lekkie, pionowe wzgledem osi izolatora uderzenia gumowym
miotkiem w miejscu osiony). Po ustaniu drgan nalezy czynnos¢ powtdrzy€, zmieniajgc kierunek uderzania

o 90 stopni.

4. Préba ultradzwiekowa w pozyciji skosnej

Po wykonaniu badania wytrzymatosci mechanicznej, okucia izolatorow nalezy poddac probie ultradzwieko-
wej przy ekspozycji na ultradzwigki w pozycji skosnej.

43 Badania wyrywkowe

1. Zakres badania

Wyboru badanych prébek z partii dostawy mozna dokonywac w sposéb losowy. Nie nalezy jednak do badan
stosowac izolatoréw lekko uszkodzonych, nawet jesli uszkodzenie prawdopodobnie nie wplywa na ich wia-
sciwosci mechaniczne.

Do badan wyrywkowych wykorzystuje sie dwie probki losowe E1 i E2, ktérych licznos¢ (w zaleznosci
od zamawianej liczby izolatoréw) powinna by¢ zgodna z ponizsza tabela.

llos¢ odbioru N Prébka wyrywkowa E1 | Probka wyrywkowa E2
N = 300 2 1
300 < N = 2000 4 3 ¥
[ 2000 < N <5000 8 4

2. Badanie odpornosci na cykle temperaturowe (E1 + E2)

Badanie odpornosci na cykle temperaturowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN EN 60383-1, roz-
dziat 23.1.

3. Proba ultrad?zwiekowa (E1 + E2)

Na izolatorach prébek wyrywkowych E1 i E2 nalezy wykona¢ probe ultradzwiekowg. Celem badania jest
wykrycie wad czerepu takich jak pekniecia, rozwarstwienia i wirgcenia.

4 Sprawdzenie wymiardw (E1 + E2)

Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ i udokumentowaé zgodnie z normg PN EN 60383-1, rozdzialy
17i21.

W ramach badania prébek nalezy sprawdzi¢ miedzy innymi wymiary takie jak:

- dlugos¢ montazowa;

- rednica klosza (na goérze, w $rodku, na dole);
- §rednica rdzenia (na gorze, w Srodku, na dole);
- droga uplywu;

- dlugosc izolacyjna pomiedzy okuciami.

5. Badanie wytrzymatosci mechanicznej na rozciaganie (E1)

Po udokumentowaniu wytrzymatosci mechanicznej na rozcigganie zgodnie z normg PN EN 60383-1 (roz-
dziat 19.3), nalezy zwiekszyc site rozciagajacq badang probke do wartosci powodujgcej jg) rozerwanie.

© RWE AG
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6. Badanie zginania trzypunktowego (E1)

Probki pozostate po badaniu wytrzymatosci mechanicznej na rozcigganie, posiadajgce dostateczng diugose,
nalezy poddaé badaniu odpornosci na ztamanie przy zginaniu prowadzonym na dwéch podporach, zgodnie
z normg PN EN 60672-2.

7. Badanie porowatosci (E1)

Ceramiczne elementy gornej, srodkowej i doinej czesci izolatora nalezy podda¢ badaniu porowatosci zgod-
nie z normg PN EN 60383-1, rozdziat 25.

8. Badanie ocynkowania (E1)

Badania ocynkowania nalezy przeprowadzi¢ na ilosci probek wyrywkowych E1.

9. Powtoérzenie badania wyrywkowego

W przypadku nie spetnienia przez izolator lub jego element skiadowy wymogow odbioru, nalezy powtorzyc
badania na nowych probkach. Jezeli wyniki badania wykazg niezgodno$¢ nawet pojedynczej probki z wy-
mogami, wowczas RWE Stoen Operator zastrzega sobie prawo odrzucenia catej partii wyrobow.

4.4 Dokumentacja badarn

Dokumenty i raporty z przeprowadzonych badan przechowuje i udostepnia producent. Dokumentacja moze
by¢ zapisana w formie elektronicznej (w standardowym dokumencie jak na przykiad MS Word ewentualnie
Acrobat Reader) tak, aby istniata mozliwos¢ przestania jej za pos$rednictwem poczty e-mail.

5 Opakowanie, dostawa, transport

5.1 Opakowanie

Izolatory powinny by¢ pakowane w taki sposob, aby byt zapewniony bezpieczny ich transport do miejsca
przeznaczenia. Nalezy je przy tym tak rozmiesci¢ na paletach, aby wszystkie goérne kofpaki byly utozone
w tym samym kierunku. lzolatory zapakowane i utozone w sposéb warstwowy na palecie transportowej
nalezy zabezpieczyc¢ przy uzyciu odpowiednich tasm wykonanych ze stali lub poliestru.

Kazde pojedyncze opakowanie nalezy opisa¢ danymi zamoéwienia, oznaczeniem typu izolatora oraz tygo-
dniem produkciji (przyktadowy opis opakowania zamieszczono w zatacznik C).
5.2 Dostawa

Adres wysylki oraz dane osoby kontaktowej d.s. zaméwienia podaje zleceniodawca. Odbiorce nalezy odpo-
wiednio wczeénie poinformowac o przewidywanym terminie dostawy (co najmniej 3 dni robocze przed do-
stawg).

5.3 Transport

Zatadowywanie samochodoéw dostawczych musi przebiega¢ w taki sposob, aby umozliwi¢ prawidtowy rozta-
dunek skrzyn. Zasada ta obowigzuje réwniez dla ewentualnych przetadunkéw pomiedzy miejscem produkcji
i adresem dostawy.

Skrzynie muszg by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie w trakcie transportu.
6 Ocena zagrozen
Producent musi zadeklarowaé, ze jego produkt zostat wykonany w sposdb gwarantujacy bezpieczenstwo

zycia i zdrowia uzytkownikom i osobom postronnym zaréwno przy uzytkowaniu zgodnym z zaleceniami jak
rowniez podczas przewidywalnego blednego zastosowania wyrobu.

© RWE AG
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7 Normy

Zamawiane i dostarczane materialy muszg spelnia¢ warunki okreslone w niniejszej specyfikacji i w aktualnie
obowigzujacych dokumentach normatywnych.

PN EN 60383-1: Izolatory do linii napowietrznych o znamionowym napigciu powyzej 1kV — Ceramiczne i
szklane izolatory do sieci pradu przemiennego- Definicje, metody badan i kryteria oceny
wynikow

PN EN 60433: lzolatory do linii napowietrznych znamionowym napigciu powyzej 1kV- lzolatory ceramicz-
ne do sieci pradu przemiennego- Definicja, metody badan i kryteria odbioru.

PN EN 60672-3: Materialy izolacyjne ceramiczne i szklane — cze&¢ 3: Wymagania techniczne dla poszcze-
golnych materiatow.

Zalacznik A: Parametry L 160 C 550

hy
ha

EaN

Oznaczenie wg pkt. 3

Parametry techniczne:

Dtugo$¢ montazowa hy: 1275 mm £ 19,0 mm
QOdlegtos¢ miedzy kotpakami h,: 1060mm £ 14,5 mm
Srednica klosza d: 175 mm + 6,3 mm
Srednica pnia d.: 20 mm + 3,9 mm

Otwor widetek: 20 mm (+2 mm do -0 mm)
Otwor obrobiony Dy: 20 mm (+1,4 mm do -0,2 mm)
Szerokos¢ pnia: 11 mm (+1 mm do -0 mm)
Znamionowa droga uptywu: 3000 mm

Liczba kloszy: 27

Znamionowa wytrzymatos¢ mechaniczna na rozcigganie: 160 kN

Obcigzenie probiercze: 128 kN

Tworzywo z ceramiki: C130, PN EN 60672
Masa zalewowa kotpaka: stop antymono-otowiowy.
Powierzchnia / szkliwo: brgzowe

© RWE AG



Zalacznik B: Opis opakowania

Oryginalna wielkos¢: A4
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znak firmowyf
nazwa producenta

numer zamowienia

pozycja

ilost

zawartos¢ opakowania

numer materiatu RWE

oznaczenie RWE

numer materiatu dostawcy

oznaczenie dostawcy

tydzieri produkcji
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